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@ Bohrstander zur Locherbohrung in Decken 

Der neue Bohrstander (1) zum Uberkopfbohren von L6- 
chern in Decken verfugt uber einen druckluftbetriebenen 
Zylinder (5), dessen Kolben (6) uber eine Halterungsvorrich- 
tung (7) die Bohrmaschine (8) in die Decke treibt. Dadurch ist 
es erstmals moglich, ermudungsf rei, schnell und sicher hun- 
derte von Lochern uber dem Kopf innert kurzester Zeit in 
Decken zu bohren. Der Druck auf den Kolben (6) und somit 
auf den Bohrer (25) kann stufenlos verstellt werden. Fur je- 
den Bohrerdurchmesser und jedes angebohrte Material 
kann somit der richtige Druck fur den Vorschub erzeugt wer- 
den. 
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Beschreibung 
Problem 

Urn Locher in die Decke zu bohren, muB die Bohrma- 
schine Qber Kopf gehalten werden. Diese Arbeitsstel- 
lung ist auBerst unangenehm, ermudend und auch unsi- 
cher, vor aJlem wenn eine Leiter bendtigt wird. Das 
leuchtet ein, wenn man bedenkt, daB auf Baustellen oh- 
ne weiteres mehrere hundert, ja sogar mehrere tausend 
Locher uber Kopf gebohrt werden mussen; das ist beim 
Montieren des Traggeriists von Decken verschalungen 
bald einmalder Fall. 

Stand der Technik 

Heute werden Bohrstander verwendet, deren vorge- 
spannte Feder die Bohrmaschine gegen die Decke 
druckt Der Nachteil dieser Bohrstander ist sofort er- 
sichtlich: Die Feder muB von Hand vorgespannt wer- 
den. Der Kraftaufwand ist recht hoch, so daB bereits 
nach relativ wenigen Lochern eine Ermudung des Ar- 
beiters einsetzt Und das Konzept an sich ist f alsch, denn 
am Anfang des Arbeitsweges, wenn die Feder ausgera- 
stet wird, urn die Bohrmaschine gegen die Decke zu 
drucken, ist die von der Feder ausgeubte Kraft am grQB- 
ten. Je tiefer sich der Bohrer in der Decke befindet, um 
so mehr ist die Feder entspannt Der Druck und somit 
die Vorschubgeschwindigkeit lassen nach. Das ist ein 
paradoxes Verhalten, eigentlich wunscht man genau das 
Gegenteil. Dadurch, daB der Druck auf den Bohrer nicht 
einstellbar ist, ergibt sich ein weiteres Problem. Dieser 
Druck ist namlich vom Durchmesser des Bohrers und 
vom angebohrten Material (Holz, Beton, eta) abhangig. 
Wird ein kleiner Bohrer eingesetzt, so muB auch der 
Druck auf diesen Bohrer klein sein, sonst uberhitzt sich 
dieser und orient ab. Und wird andererseits bei einem 
groBen Bohrer der Druck zu groB gewahlt, wird die 
Bohrmaschine beschadigt Die Folge ware, daB fur die 
verschiedenen Bohrerdurchmesser und Materialien ver- 
schiedene austauschbare Fedem vorhanden sein mGB- 
ten. Ein solches System wurde sich aber in der Praxis 
kaum bewahreiL Es bleibt die Erkenntnis, daB nie opti- 
male Arbeitsbedingungen erreicht werden. 

Eine zweite Moglichkeit besteht darin, an der Bohr- 
stange einen Hebel anzubringen, der es ahnlich wie bei 
Tischbohrstandern erlaubt, die Kraft von Hand zu uber- 
tragen und so den richtigen Druck von Fall zu Fall ma- 
nuell einzustellen. Aber das Problem der vorzeitigen 
Ermudung des Arbeiters ist noch nicht gelost 

Es ist daher die Aufgabe der Erfindung, einen Bohr- 
stander mit einer Bohrmaschine zum Oberkopfbohren 
von Lochern in Decken zu schaffen, mit welchem das 
Oberkopfbohren ohne nennenswerten Kraftaufwand 
erfolgen solL 

Die Aufgabe wird fur den vorgenannten Bohrstander 
erfindungsgemaB durch die Merkmale des Anspruches 1 
gelost. 

In vorteilhafter Weise ermoglicht der Bohrstander 
nach der Erfindung nicht nur das Oberkopfbohren von 
Lochern in Decken ohne nennenswerten Kraftaufwand 
sondern auch erstmals ein ermudungsfreies, sicheres Ar- 
beiten. Die Folge ist ein rationales, auBerst wirtschaf tli- 
ches Bohren von Lochern in Decken. 

Vorteilhafte Ausfiihrungsformen des Bohrstanders 
nach der Erfindung konnen mit den MaBnahmen der 
Anspruche 2 bis 10 erreicht werden. 
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Die Erfindung ist nachstehend anhand der Zeichnung 
in Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert Es zeigen: 

Fig. 1 Gesamtansicht des Bohrstanders, 

Fig. 2 Detailansicht, 
5 Fig. 3 Bohrstander mit mechanischer Schnellspann- 
vorrichtung, 

Fig. 4 Bohrstander mit pneumatischer Schnellspann- 
vorrichtung. 

Der neue druckluftbetriebene Bohrstander t (Fig. 1, 
io Fig. 2) zum Oberkopfbohren von Lochern in Decken 
besteht im wesentlichen aus einer Stange 2 mit je einer 
unteren Auszugstange 3 und einer oberen Auszugstan- 
ge 4 zur Hdhenverstellung. Dadurch kann der Bohrstan- 
der an alle nur denkbaren Raumhohen angepaBt wer- 
15 den. An der Stange 2 ist ein Druckluftzylinder 5 befe- 
stigt, dessen Kolben 6 auf die Halterungsvorrichtung 7 
fur die Bohrmaschine 8 wirkt und so den Bohrer 8 in die 
Decke treibt 

Die Stange 2 hat auBen von Vorteil einen rechtecki- 

20 gen, z. B. quadratischen Querschnitt Dadurch sind plane 
Flachen 9 zum einfachen Bef estigen von Bedienungsele- 
menten vorhandea Die untere Auszugstange 3 mit run- 
dem Querschnitt ist in die ebenfalls runde Bohrung 10 
der Stange 2 eingelassen. Die Auflageflache 1 1 der unte- 

25 ren Auszugstange 3 besteht aus Sicherheitsgriinden aus 
profiliertem Gummi. Mehrere Befestigungsbohrungen 
12 in der Stange 2 erlauben es, die untere Auszugstange 
3 zur Hdhenverstellung mehr oder weniger weit auszu- 
fahren. Diese wird mit einem Sicherheitsbolzen 13 in der 

30 gewunschten Hohe befestigt, indem der Sicherheitsbol- 
zen 13 durch die gew&hlte Bef estigungsboh rung und 
naturlich durch eine Bohrung in der Auszugstange 3 
selbst gesteckt wird Der Sicherheitsbolzen 13 ist dank 
einem kippbaren Splint oder einer sonstigen Sicher- 

35 heitsvorkehrung gegen Herausf alien oder Herausret&en 
gesichert Nach dem gleichen Verfahren kann auch die 
obere Auszugstange 4 verstellt werden. Diese obere 
Auszugstange 4 dient als Fanning der Halterungvor- 
richtung 7 fur die Bohrmaschine 8 und ist zusatzlich 

40 noch mit einem Endanschlag 14 versehen. Dieser soli 
verhindern, daB das FQhrungsrohr 15 Qber das Ende der 
oberen Auszugstange 4 hinausgeschoben wird und so- 
mit an Stabilitat verliert 
Die Halterungsvorrichtung 7 besitzt eine uber dem 

45 FQhrungsrohr 15 verschiebbar angebrachte Klemmvor- 
richtung 16. Diese kann mit dem Sterngriff 17 gelost 
verschoben und wieder angezogen werden, um sie an- 
stelle des sonst ublichen Zusatzhandgriffes uber den 
Spindelhals 18 der Bohrmaschine 8 zu schieben. Wenn 

50 die Bohrmaschine in die Klemmvorrichtung 16 einge- 
fuhrt ist, muB nur noch die KJemmschraube 19 festgezo- 
gen werden. Damit ist die Bohrmaschine fest einge- 
spannt In der Klemmvorrichtung 16 ist zusatzlich noch 
ein Tiefenanschlag 20 eingebaut Je nach verwendeter 

55 Bohrmaschine (Schlagbohrmaschine, leichte Bohrham- 
mer verschiedenster Hersteller) kann noch eine Spann- 
gabel 21 am Auflagewinkel 22 befestigt werden. Mittels 
der in der Spanngabel 21 eingelassenen Schrauben 23 
(mit Flugel- oder Randelgriff) kann das Gehause der 

60 Bohrmaschine 8 zusatzlich ftxiert werden. Um eventuel- 
le seitliche Momente, welche die Bohrmaschine 8 seit- 
lich aus der Halterungsvorrichtung 7 drucken wurden, 
vollstandig zu kompensieren, kann ein das ganze Ge- 
hause umfassender (nicht gezeichneter) Spannbugel 

65 oder Riemen an der Spanngabel 21 angebracht werden. 
Der Handgriff 24 der Bohrmaschine liegt in einem an 
die gSngigsten Grifformen angepaBten Gummipuffer 
25, welcher die vor allem axial einwirkenden Schlage 
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und Vibrationen dampft 

Gerade den Vibrationen muB eine gewisse Beachtung 
geschenkt werden. Vor aJlem die heutigen Kunststof fge- 
hause konnen im Bereich des Bohrmaschinenhalses auf- 
grund der Vibrationen brechen, wenn sie dort fest ein- 
gespannt werden. Fig. 2a zeigt eine Halterungsvorrich- 
tung, die fUr Bohrmaschinen mit Kunststoffgehause be- 
stens geeignet ist Hierbei ist der Auflagewinkel 22 mit 
der oberen Auszugstange 4 verschweiBt oder ver- 
schraubt Die obere Auszugstange 4 ist deshalb nicht 
fest mit einem Sicherungsbolzen gesichert, sondern in- 
nerhalb der Stange 2 ahnlich einem Teleskoprohr frei 
verschiebbar. Die ganze obere Auszugstange dient nun 
als Fflhrung und bewegt sich also beim Vortreiben mit 
der Bohrmaschine parallel zur Achse des Druckluftzy- 
linders. Die Halterung 44 fiir die Bohrmaschine 8 be- 
steht aus einem Rohr, das frei, also nicht kraftschliissig, 
auf die obere Auszugstange 4 aufgeschoben ist Der 
Spindelhals 18 ist auch nicht festgeklemmt, sondern le- 
diglich in den Fuhrungsring 45 der Halterung 44 ge- 
steckt (selbstverstandlich ist es denkbar, aus Sicher- 
heitsgrimden eine KJemmvorrichtung vorzusehen). Und 
anstatt das Bohrmaschinengehause in einem Spannbfl- 
gel festzuklemmen, kann man es mit (eventuell elasti- 
schen) Spannriemen 46 am Auflagewinkel 22 und an der 
oberen Auszugstange 4 bef estigen. Es ist nun ersichtlich, 
daB die Vibrationen nicht fiber den frei gelagerten Spin- 
delhals 18 abgeleitet werden, sondern Qber den mit 
Gummipuffer 24 versehenen Auflagewinkel 22. E>er 
bruchempfindliche Spindelhals des Kunststoffgehauses 
ist somit wirksam geschutzt Ein willkommener Neben- 
effekt ist der, dafl die Halterung 44 zu jeder Bohrma- 
schine der verschiedensten Hersteller paBt 

Auf den Auflagewinkel 22 wirkt direkt der Kolben 6 
des Druckzylinders 5. Dabei wurde darauf geachtet daB 
die Achse des Bohrers 8 und die Achse des Kolbens 6 im 
Lot sind, um Momente zu unterbinden. Das ist so reali- 
siert, daB dank der KJemmvorrichtung die Achse des 
Spindelhalters 18 und somit der Bohrer 8 automatisch 
auf die Kolbenachse zen trier t werden. Der Druckluftzy- 
linder 5 ist Qber einen VerbindungsschJauch 26 mit dem 
stufenlos verstellbaren Ventil 27 verbunden. Damit ist es 
moglich, den vom Compressor gelieferten Druck von 
idealerweise 1 bis 3 bar auf den gerade benotigten 
Druck einzustellen. Die Arbeitsweise ist wie folgt er- 
sichtlich: Wird das Ventil 27 gedffnet, so wird der Kol- 
ben ausgefahren, die Bohrmaschine 8 wird angesetzt 
Ein weiteres Of fnen des Ventils 27, also eine Druckerho- 
hung, treibt den Bohrer in die Decke. Wichtig ist die 
Erkenntnis, dafl dank dem stufenlos verstellbaren Druck 
fiir jeden Bohrerdurchmesser und jedes Material erst- 
mals der richtige Arbeitsdruck eingestellt werden kann. 
Abgebrochene Bohrer und zerstdrte Bohrmaschinen 
gehoren der Vergangenheit an. 

Um die Arbeitssicherheit zu erhohen, wurden etliche 
Vorkehrungen getroffen. Das ist notwendig, da die wid- 
rigen Umstande auf Baustellen das Unfallrisiko be- 
trachtlich erhdhert So wurde zum Beispiel darauf ge- 
achtet, daB der neue Bohrstander 1 mit einem Fehler- 
stromschutzschalter (Fl-Schalter) 28 ausgeriistet ist Die 
Bohrmaschine 8 wird mit einem nichteinrastenden 
Drucktaster 29 eingeschaltet, der gegen versehentliches 
Betatigen mit einem Schutzkragen versehen ist; sobald 
der Taster 29 losgelassen wird, ist der Stromkreis unter- 
brochen. Es versteht sich dabei von selbst, daB der 
Schalter der Bohrmaschine mit seinem Arretierknopf in 
die "Ein w -Stellung eingerastet ist Der Drucktaster 29, 
der Fl-Schalter 28 und eine Steckdose 30 fur den Stek- 
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ker eines Netzkabels 34 der Bohrmaschine 8 sind entwe- 
der in die Stange 2 integriert oder, wie in Fig. 1 und 
Fig. 2 gezeigt, in einem separaten Gehause 31 unterge- 
bracht, das an der Stange 2 befestigt ist Die Einspeisung 
5 der Netzspannung in die Steckdose 30 erfolgt uber ein 
Verlangerungskabel 33, das nach getaner Arbeit auf ei- 
ner Aufschlingvorrichtung 32 (z. B. Kabeltrommel), die 
ebenfails an der Stange 2 befestigt ist, auf gerollt werden 
kann. Es sei noch erwahnt, daB ebenfails aus Sicherheits- 
to grunden das Netzkabel 34 der Bohrmaschine 8 nicht 
lose herunterhangt sondern zum grdfiten Teil durch an 
der Stange 2 angeschraubte Kabelbriden 35 sauber zur 
Steckdose 30 gefQhrt wird. Analog dazu ist der Druck- 
luftschlauch 26 durch Schlauchbriden 37 an der Stange 2 
15 festgehalten. Diese Vorkehrungen erscheinen auf den 
ersten Blick ubertrieben, aber durch wirr aufgewickelte 
Kabel und Schlauche wurden schon viele Arbeitsunfalle 
verursacht Um die Arbeitssicherheit weiter zu steigern, 
kann die obere Auszugstange 4 als Druckstange 38 ei- 
20 ner Schnellspannvorrichtung ausgefiihrt werden. Diese 
wird gegen die Decke gestemmt und verhindert so ein 
Umkippen des Bohrstanders 1. Es ist moglich, diese 
Druckstange als Zahnstange 39 (Fig. 3) auszuf uhren, die 
fiber einen Hebel 40 gespannt wird Solche Vorrichtun- 
25 gen sind bestens bekannt und werden zum Beispiel zum 
Verriegeln von Turflugeln verwendet Da der neue 
Bohrstander 1 mit Dmckluft arbeitet, ist es offensicht- 
lich, dafl die Druckstange 38 ebenfails pneumatisch zu 
betreiben ist Fig. 4 zeigt, daB in diesem Fall die Druck - 
50 stange 38 nichts anderes ist als der Kolben eines in die 
Stange 2 integrierten Dmckluftzylinders 41. Dieser 
Druckluftzylinder 41 ist mit einem Hebel 42 zu betati- 
gen. 

Als Arbeitshilfe ist noch eine zweiachsige Wasser- 
35 waage 43 an der Stange 2 angeschraubt Diese kleinen 
zweiachsigen Wasserwaagen werden vor allem als Zu- 
behor fiir Photoapparate angeboten. Die Wasserwaage 
43 erlaubt es, den Bohrstander sowohl in der Langs- als 
auch in der Querachse (vom Betrachter aus gesehen) 
40 senkrecht zu halten, beziehungsweise zu befestigen. 

Der neue mit Dmckluft betriebene Bohrstander ist an 
Arbeitskomfort und Sicherheit nicht zu Qberbieten. Es 
ist absehbar, daB er alle bisherigen federbetriebenen 
Bohrstander ersetzen wird 

45 

Hinweisnummernverzeichnis 

1 Druckluftbetriebener Bohrstander 

2 Stange 

50 3 Untere Auszugstange 

4 Obere Auszugstange 

5 Druckluftzylinder 

6 Kolben 

7 Halterungsvorrichtung 
55 8 Bohrmaschine 

9 Plane Rache 

10 Boh rung der Stange 2 

11 Auflageflache 

12 Befestigungsbohrung 
6o 13 Sicherheitsbolzen 

14 Endanschlag 

15 Fuhrungsrohr 

16 Klemmvorrichtung 

17 Sterngriff 
65 18 Spindelhals 

19 KJemmschraube 

20 Tiefenanschlag 

21 Spanngabel 
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22 Auflagewinkel 

23 Handgriff 

24 Gummipuffer 

25 Bohrer 

26 Verbindungsschlauch 

27 Druckluftventi) 

28 Fehlerstromschutzschalter 

29 Nichteinrastender Taster 

30 Steckdose 

31 Gehause 

32 Kabelaufschlingvonichtung 

33 Verlangerungskabel 

34 Netzkabel der Bohrmaschine 

35 Kabelbriden 

36 Druckluftschlauch 

37 Schlauchbriden 

38 Druckstange 

39 Zahnstange 

40 Hebel 

41 Druckluftzylinder fur Druckstange 

42 Hebel filr Venti! des Zylinders 41 

43 Wasserwaage 

44 Haiterung 

45 FOhrungsring 

46 Spannriemen 

Patentanspruche 
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1. Bohrstander mil einer Bohrmaschine zum Ober- 
kopfbohren von Lochern in Decken, welcher eine 30 
Vortriebeinrichtung fflr die Bohrmaschine aufweist 
mit welcher ein Bohrer der Bohrmaschine in die 
Decke getrieben werden kann, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl an einer Stange (2), die mit einer 
unteren Auszugstange (3) und einer oberen Aus- 35 
zugstange (4) ausgerustet ist ein Druckluftzylinder 
(5) angebracht ist, dessen Kolben (6) auf die an der 
oberen Auszugstange (3) gleitbar angebrachte 
Bohrmaschine (8) wirkt und welcher ein verstellba- 
res Druckluftventil (27) zum Einstellen auf einen 40 
jeweils benotigten Vortriebsdruck auf den Bohrer 
(8) besitzt und mindestens die eine der Auszugstan- 
gen (3,4) zur Hdhenverstellung eingerichtet ist 

2. Bohrstander nach Anspruch l t dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Stange (2) einen rechteckigen, 45 
z. B. quadratischen Querschnitt, aufweist 

3. Bohrstander nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet daB mindestens die eine der Aus- 
zugstangen (3, 4) verschiebbar in der Stange (2) 
angeordnet ist 

4. Bohrstander nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet daB mindestens die eine 
Auszugstange (3 bzw. 4) mit Befestigungseinrich- 
tungen (12, 13) in der Stange (2) in der Hone ein- 
stellbar ist 

5. Bohrstander nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet daB die untere Auszug- 
stange (3) mit einer Auflageflache (1 1) zum Aufstel- 
len auf einem Boden ausgebildet ist 

6. Bohrstander nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die obere Auszug- 
stange (4) als Druckstange (38), z. B. als Zahnstange 
(39), einer Schnellspannvorrichtung (40) ausgefuhrt 
ist 

7. Bohrstander nach einem der Anspruche 1 bis 5, 65 
dadurch gekennzeichnet daB als obere Auszug- 
stange (4) eine Druckstange (38) als Kolben eihes in 
der Stange (2) befindlichen Druckluftzylinders (41) 
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vorliegt, der zu seiner Betatigung einen Hebel (42) 
besitzt 

8. Bohrstander nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Druckluftzylinder 
(5) mit einem Kolben (6) an einer Haltereinrichtung 
(22) der Bohrmaschine (8) angreif t 

9. Bohrstander nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zentrumsachsen des Druckluftzy- 
linders (5) und der Bohrmaschine (8) im Lot ange- 
ordnet sind. 

10. Bohrstander nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Achse des Spindelhalses (18) der 
Bohrmaschine (8) und die Achse des Kolbens (6) 
des Druckluftzylinders (5) im Lot angeordnet sind 
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